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Principales Productos | Acumuladores Eléctricos

Localizacion Montevideo Mercado| Interno

Fundacién 1935 N° de funcionarios| 62

Sr. Alejandro Machin, Ing. Laura Marquez, Ing. Elena Radesca, Ing. Jorge

Eco-equipo Presto

Tutor Ing. Silvia Lamela

Oportunidades PmL

Identificadas 38 Implementadas 8 A implementar 8
Implementadas v' Segregacion de los residuos solidos de plastico, cartén y otros
Destacadas v

Disminucién del consumo de aire comprimido para el secado de las
baterias

v" Reduccidén de los costos operativos del compresor debido a una mejora
en su ciclo de carga

Oportunidades v" Recuperacion de gases del horno de fundicion para calentamiento de
Estudiadas agua de duchas
v' Segregacion de los residuos de plomo limpio para maximizar el re-uso
del mismo

v Adecuacion de zonas de trabajo en amasado para mejorar los aspectos
de salud ocupacional

Metas para el futuro | ' Optimizacion del sistema de tratamiento de efluentes
Maximizar la recuperacion de pasta de 6xido de plomo desechado

\

v' Mejorar la ventilaciéon en la zona de carga de baterias para prevenir la
acumulacion de hidrégeno

Resultados Economicos

Inversion 2.300 U$S
Beneficio Econémico 32.900 U$S/ano
Resultados Ambientales
Indicador Reduccion
Porcentual Real Unidad

Reduccion de CO2en emisiones 22 % 46.400 kg CO2/afo
Minimizacién de la generaciéon de residuos solidos 12 % 800 kg/aio
Miminizacién del consumo de materias primas 2,5 % 11.600 kg/aino
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FOMIN

ANTES DE Segregacion de los residuos de plomo para
PML maximizar el re-uso del plomo limpio

Indicadores

Antes del Pro- | Después del

Nombre
grama Programa

Consumo de plomo
aleado por cantidad de | 0,387 ton/ton | 0,367 ton/ton
producto

Residuo de plomo lim-
pio reutilizado por can- 0 kg/ton 50 kg/ton
tidad de plomo utilizado

DESPUES
DE PML

IAhorro de materia pri-

ma (Pb recuperado) 0 US$ 16200 US$

Durante la ejecucién del programa se detect6 la posibilidad de realizar una mejor segregacion de
los desechos de plomo para reutilizar el mismo en nuevas coladas del horno. La condicionante para
poder reutilizar los desechos generados de esta forma es que estos se encuentren limpios, sin res-
tos de pasta de 6xido ni humedad.

La situacion anterior a la implementacion del proyecto era que los desechos se recolectaban indis-
tintamente, situacién que no permitia la reutilizacién de 11,6 toneladas por afio de plomo que se
estaban acumulando para su recuperacién en el horno de fundicién (en instalacién).

El proyecto de PmL consistio en la correcta segregacion de los residuos de plomo generados, lo que
se logro mediante la incorporacion de recipientes de diferentes colores. Se ha tenido en cuenta tam-
bién el factor motivacional del personal para que se obtengan resultados positivos.

Testimonio de la empresa sobre el Programa de Produccion mas Limpia

Es un programa interesante sobre todo por el involucramiento de las personas que integran el
eco-equipo en los detalles operativos y de sistematizaciéon y control necesarios para encontrar
lo mas rapidamente posible las oportunidades de mejora y sus soluciones.

Como aportes importantes, mas alla de los econémicos, se obtuvo el enfrentar al personal
operativo a un enfoque mas concientizador sobre cuidados ambientales y econémicos en las
lineas de produccion dado por personas ajenas a la direccion.

Empresas como la nuestra que esta certificada ISO 9001:2000 y en plan de certificacién de un
Sistema de Gestiéon Integrado, descubren que este programa parece ir mas directamente a la
operativa, potenciandose entonces equipos de trabajo y sistemas.

Ing. Elena Radesca
DIRECTORA




