CENE; DE RESULTADOS 2006 MIF g

PRODUCCION or
MAS LIMPIA BID

Principales Productos Vitamina K3, Sulfato basico de cromo y taninos recurtientes
Localizacion Ruta I\Facional N°1 Km.‘ Mercado Interno y
48 - Libertad, San José exportaciones
Fundacioén 1998 N° de funcionarios 60
Eco-equipo Sr. Hernan Lucian, Q.F. Paula Viapiana, Sr. Gabriel Nater
Tutor Ing. Qca Silvia Lamela

Oportunidades PmL

Identificadas 28 Implementadas 5 A implementar 9
Im]:l))le:nen::ladas v' Optimizacion del uso de equipos de proteccion personal (guantes)
estacadas
v' Disminucion del consumo de energia eléctrica en la iluminacion en la
planta
Oportunidades v’ Sustitucién de la caldera
Estudiadas v' Recuperacién del producto MNB (forma de vitamina K3)
v' Mejoras en la eficiencia del secado del producto salcromo
Metas para el futuro | ' Optimizacion del uso de equipos de proteccion personal (filtros de cartu-
cho en las mascaras)
v/ Automatizacion del encendido y apagado de lamparas
v Caracterizacion de las corrientes de agua y estudio de alternativas de
reduccion del uso del agua
Resultados Economicos
Inversion 195.000 U$S
Beneficio Econémico 318.800 U$S/afo
Resultados Ambientales
Indicador Reduccion
Porcentual Real Unidad
1. Minimizacion de residuos solidos - total
9 Minimizacion del de fueloil 10.000 kg/afo
. Minimizacién del consumo de fuel-oi 3,1 % 41.400 1t/afio
3. Aumento de produccién 10.000 kg/aiio

4.Reduccion de CO2 en emisiones (asociados a ilumina-
cion) 0,5 % 8.500 Kg CO2/afio
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PRODUCCION P
MAS LIMPIA BID

Recuperar el MNB (forma de Vitamina K3) del
agua de centrifugacion

Indicadores

Antes del Pro- | Después del

Nombre
grama Programa

Cantidad de MNB recu-
perado en filtracién por
cantidad MNB total pro-
ducido

0 kg/kg 0,258 kg/kg

Consumo de energia
eléctrica en filtracion

bor cantidad de MNB 0 kWh/ton 15.500 kWh/ton

recuperado

Costos filtraciéon por

MNB recuperado 0 US$/ton 930 US$/ton
Ingresos adicionales por NA 100.000US$

MNB recuperado

Actualmente en la etapa final de obtencion del producto MNB (una de las formas de vitamina K3), se
realiza una centrifugacion para separar el producto obtenido del liquido de reaccién.

Esta operacion no permite la remocion del 100% de los s6lidos, se produce una pérdida del producto
MNB en el sobrenadante, que de acuerdo a las mediciones realizadas podria representar 200 kg de pro-
ducto/semana . Esta ineficiencia en la remocion del producto trae aparejado no sélo inconvenientes eco-
nomicos sino ambientales asociados a la generacion de residuos sélidos.

El sobrenadante conteniendo producto debe ser enviado a la planta de tratamiento de efluente, contri-
buyendo el producto no recuperado con la carga contaminante del efluente y en definitiva con la canti-
dad de residuos sélidos peligrosos que deben almacenarse.

El proyecto prevé la incorporacion de una etapa de filtracion posterior a la centrifugacion, de forma tall
de lograr una mayor recuperacion del producto y evitar que este vaya a la planta de tratamiento del
efluente. El producto obtenido queda dentro de las especificaciones de calidad requeridas.

Testimonio de la empresa sobre el Programa de Produccion mas Limpia
Desde el inicio del Programa de Produccion mas Limpia en el anno 2005, Dirox ha formado parte de
¢él. En este segundo ano creemos que el programa ha crecido, incorporando con respecto a la expe-
riencia del afno anterior, areas que en las cuales antes no se hacia tanto hincapié.

Para Dirox esta relacién de 2 anos ha sido muy fructifera, ya que al comienzo de este Programa, se
comenzo a transitar también la implementacion de su Sistema de Gestion Ambiental en base a la
norma internacional ISO14.001. Desde el primer momento la gran sinergia de este Programa con
dicha Norma nos permitiéo armonizar la informacion e incorporar los logros y metas de PmL dentro
de dicho Sistema.

Hoy al final de nuestro segundo afno, hemos implementado muchas de las Oportunidades de PmL,
otras estan en proceso, otras en estudio, pero todas ellas integran nuestro Sistema de Gestion Am-
biental.

Este ano ademas, se obtuvo la doble certificacion ISO 14.001 del Sistema de Gestion Ambiental
Dirox, otorgada por UNIT-Aenor Espafna y LATU Sistemas-OQS Austria (LSQA), lo que marca la
culminacioén de una etapa y el inicio de otra.

Tanto la implementacién de esta Norma, como el trabajo que hemos desarrollado en PmL, nos con-
ducen hacia la ecoeficiencia, la sustentabilidad y la mejora continua de nuestras operaciones, lo

cual es un objetivo de Dirox.




